UNIVERSIDAD DE SANTANDER

INGENIERIA INDUSTRIAL
2 SEMESTRE

PROCESOS INDUSTRIALES
FUNDICION ACORVE

NESTOR FABIAN GARNICA ALBARRACIN 10151007
WILFRAN ROLON RODRIGUEZ 10151009
OMAR DARIO MENDEZ 10151005
LUIS CHAVEZ CASADIEGO 10151016
MIGUEL ANTONIO LINDARTE 10151036
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Materia prima




Tamizado y quebrado

25/07/2010




Mezclador de arenas
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Calentamiento
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Horno donde se funde el hierro



Moldeado
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Montaje del nucleo
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Torno para piezas cilindricas



Maquina corte
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Liberacion del molde
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Producto final
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