SECTOR METALURGICO — FUNDICION DE HIERRO
EMPRESA - FUNDICION ACORVE

¢ QUE ES LA FUNDICION?

La fundicién es el proceso de produccién de un objeto metal por vaciado de un
metal fundido dentro de un molde y que luego es enfriado y solidificado. Desde
tiempos antiguos el hombre a producido objetos de metal fundido para propésitos
artisticos o practicos. Con el crecimiento de la sociedad industrial, la necesidad de
fundicién de metales ha sido muy importante. El metal fundido es un componente
importante de la mayoria de maquinarias modernas, vehiculos de transporte,
utensilios de cocina, materiales de construccién, y objetos artisticos y de
entretenimiento. También esta presente en otras aplicaciones industriales tales
como herramientas de trabajo, maquinarias de manufactura, equipos de
transporte, materiales eléctricos y electrdnicos, objetos de aviacién, etc. La mejor
razén de su uso es que puede ser producida econdémicamente en cualquier forma
y tamano. El tipo mas comun de molde de fundiciéon es hecho de arena y arcilla,
en donde el disefo forma una cavidad en la cual se vaciara el material fundido.
Los moldes deben ser fuertes, resistentes a la presion del metal derretido, y
suficientemente permeable para permitir el escape de aire y otros gases desde la
cavidad de los moldes. El material del molde también debe resistir la fusién con el
metal.

DESCRIPCION DEL PROCESO.
A. Proceso de arenado.

1. La operacion empieza con la separacion de trozos de hierro mezclados en la
arena a través de un separador magnético. Luego, estos son transportados a la
maquina tamizadora y quebradora para romper los bloques de arena, y remover
los granos de gran tamafno, no quebrados. La arena tamizada es enviada a una
cabina de arena para su almacenamiento.

2. La arena tomada en proporciones medidas desde la cabina de arena es
anadida con aglutinantes, arena de silice, aditivos, agua y mezclados
homogéneamente. La mixtura tendra un contenido suficiente de agua y sera
suficientemente resistente para la produccion de los moldes.



3. En este proceso de moldeado, se hace primero un disefio, usualmente en dos
partes, la base es colocada en un matraz (estuche de moldeado) Después la
arena es atestada contra este, luego el matraz es volteado, y la parte superior del
matraz es colocado conjuntamente con el nacleo y el disefio. Después que la
arena es prensada, el matraz es separado, los disefios removidos, y el molde
sujetado para mantener el nlcleo en su posicidén correcta, quedando listo para su
vaciado.

4. Los lingotes y los trozos de hierro después de haber sido fundidos, son
vaciados dentro del molde a través de un canal o conducto. Después que se ha
enfriado y solidificado, el fundido es liberado del molde. La arena puede ser
reciclada y usada nuevamente.

5. Luego, los objetos fundidos son limpiados con un chorro de arena. El metal
solidificado en el canal o conducto es recortado.

Materia prima:

e Se consigue en recuperadoras e importadoras

e (Carbon coque para fundicidén se consiguen en carboneras

e \Ventonita (arena para moldear)

e Chatarra ( se recolecciona y luego se clasifica )

e Arena de contacto: mezcla de ventonita, carbén mineral molido, arena
blanca y agua

e Desmoldante: para que las arenas del molde no se peguen

Importaciones y exportaciones: no se importa ni se exporta solo es mercado
regional.

Los moldes estan estandarizado vienen con las medidas, aunque a veces por
pedido se pide con unas medidas.

Productos: tejares, ladrillera, hierro colado (gris), parrillera para hierro y horno.
Se funde una vez a la semana de 4 a 5 toneladas de hierro y chatarra.
Acabado y terminado de la pieza:

e Molde: - madera — yeso — aluminio
e Fundicién: - horno — moldes
e Acabado: - saca la pieza — torno o prensa



La empresa trabaja desde el 91 con el nombre de Fundicién Acorve en Atalaya

Sector metalurgico — mecanizado

A nivel tecnoldgico la empresa se clasifica como bastante artesanal

B. proceso de arenado con resinas artificiales

1. Los bloques de arena, después que han sido triturados en granos son
transportados al separador magnético donde los trozos de hierro son removidos
de la mixtura de arena. Luego, pasa a través de un tamiz vibratorio para remover
materiales sucios. La arena tamizada adecuadamente es enviada
instantaneamente a un recuperador de arena.

2. Laresina desactivada pegada en la superficie de los granos de arena es
sacudida por el recuperador de arena por medio de principios aerodinamicos para
restituir la actividad de la arena. Si la temperatura de la arena activada es mas
elevada que la requerida, esta podria ser enfriada por medio de un enfriador de
arena, y luego enviada a la cabina de arena para su almacenamiento.

3. Laarenatomada en proporciones medidas desde la cabina de arena es
anadida con resina y catalizadores furan. Después que estos son cribados para
lograr una mixtura homogénea, quedan listos para producir los moldes.

4. En el proceso furan, el primer paso es hacer un disefio de madera, plastico o
metal que es ligeramente mas grande que el fundido final para compensar el
encogimiento del metal fundido cuando es enfriado en el molde. Un matraz de
metal es colocado alrededor del disefio. La arena y la arcilla es prensada contra el
diseno para llenar el matraz. Luego el matraz es volteado, y la superficie es
allanada con una paleta y cortado para que el disefio pueda posteriormente ser
removida desde el molde. Otro matraz es colocado firmemente y precisamente en
la parte superior del primer matraz. Un orificio de colada es colocado en el matraz
superior para la entrada del metal fundido en la cavidad del molde. Después que la
mitad superior del molde es llenado con arena, el orificio es removido. La mitad
superior del molde es elevada de la base media, luego el disefio es removido del
arrastre. Después que el nucleo es reemplazado del arrastre, y las mitades son
sujetadas conjuntamente para mantener el nucleo en su correcta posicion, el
molde es recubierto, y después secado, quedando listo para su vaciado.

5. Después que ha sido fundidos, los lingotes y trozos de hierro, son vaciados
dentro de los moldes a través de canales o cubiertas. Después de enfriado y
solidificado, el fundido es liberado del molde. La arena puede ser transportada a la
trituradora para su reciclado.



6. Luego los objetos fundidos son limpiados por una maquina de chorro de
arena. El metal solidificado en el conducto es recortado.

Maquinaria:

e Horno: revestido con barro, se le inyecta aire y en la mitad hace la fusion. El
horno se precalienta con carbén coque; se adicionan capaz de carbdn y
chatarra y asi se va fundiendo. El hierro se funde a 1600 °.

e Pulidora

e Torno: se utiliza para hacer cortes cilindricos

e Prensa hidraulica: para meter piezas a presién

e Prensadora: para hacer pifiones y planos

e Taladro prensador

e Los moldes estan hechos generalmente en madera

MANO DE OBRA REQUERIDA.

e A. Proceso de arenado.

CLASIFICACION DEL TRABAJO. PERSONAS/TURNO.

Administrador de la planta.
Personal de mantenimiento.
Preparacion de la arena.
Moldeado.

Fundido.

Vaciado.

Tratamiento de la superficie y linea de acabado. 5-7
TOTAL 16-18
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